TITANIUM NITRIDE NECK BUSHINGS - REDDING TITANIUM NITRIDE
BUSHING/.308

Elaboracja amunicji > Matryce > Tuleje do formatowania szyjki

Tuleje ze stali poddanej obrébce cieplnej, jak powyzej, ale z dodatkiem
powtoki tlenku azotu tytanu, aby dodatkowo zwiekszy¢ efektywna twardos¢
powierzchni i zredukowad tarcie podczas dopasowywania. Tuleje sg dostepne
w zakresie od .185" do .368" w przyrostach .001". Ostatnie trzy cyfry czesci
(#RD76XXX) oznaczajg rozmiar tulei. .185 do .252 .253 do .305 .306 do .368

Okreslanie rozmiaru tulei Redding
Odpowiedni rozmiar tulei mozna tatwo okresli¢, mierzac zewnetrzng srednice =
szyjki zatadowanych nabojéw za pomocg precyzyjnego mikrometru lub L
suwmiarki. Nastepnie wystarczy odjg¢ .001" od naboju, ktéry miat najmniejsza

srednig srednice szyjki. Ta Srednica tulei zazwyczaj wystarczajgco dopasuje

szyjki tusek, aby stworzy¢ odpowiednie dopasowanie dla pocisku.

Jesli uzywasz matrycy typu “S” i nie obrabiasz zewnetrznej czesci szyjek tusek,
sugerujemy uzycie tulei 0 .002" mniejszej niz najmniejsza $rednia Srednica
szyjki, oraz uzycie kulki rozszerzajacej dotaczonej do matrycy typu “S”. Ta
tuleja nadal zapewni minimalne dopasowanie (maksymalizujac zywotnos¢
twojego mosigdzu), a kulka rozszerzajgca zapewni, ze kazdy nabdj bedzie miat
takie samo uchwycenie pocisku.

Redding odkryt, Ze gdy masz tuski o cienkiej grubosci scianki szyjki w dolnej
granicy tolerancji SAAMI, twoja wypalona tuska bedzie miata znacznie wieksze
wymiary (.006" do .010" wieksze) niz twoje zatadowane naboje. W takich
okolicznosciach testy Reddinga wykazaty, ze tuleja 0 .001" wieksza (niz
zatadowany nabdj) moze dac¢ pozadane uchwycenie pocisku.

Cechy

e Nazwa: REDDING TITANIUM NITRIDE BUSHING/.308
¢ Producent: REDDING

¢ Nr produktu: 749003486

e Nr prod.: 76308

e Srednica (w calach): .308

¢ Waga dostawy: 0.045kg

o Wysokos¢ wysytki: 3mm

o Szerokos$¢ wysytki: 83mm

e Dtugos¢ wysytki: 146mm

e UPC: 611760763083

Szczegoty pozyc;ji

Made in USA
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Tuleje ze stali poddanej obrobce cieplnej
Instrukcja Bezpieczenstwa

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybdér Tulei ze stali poddanej obrébce cieplnej Redding Titanium Nitride. Tuleje te zostaty
zaprojektowane w celu poprawy Twojego doswiadczenia zwigzanego z ponownym fadowaniem amunicji,
oferujac zwiekszong twardos¢ powierzchni oraz zmniejszone tarcie podczas dopasowywania. Wazne jest, aby
przeczytad i przestrzegad tych instrukcji bezpieczenstwa, aby zapewnié bezpieczne i skuteczne uzytkowanie
produktu.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

e Zawsze upewnij sie, ze produkt jest uzywany zgodnie z instrukcjami producenta.

Sprawd?z tuleje pod katem widocznych uszkodzen przed uzyciem. Nie uzywaj uszkodzonych tulei.
Przechowuj tuleje w suchym, chtodnym miejscu, z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego, aby
zapobiec degradacji.

Trzymaj tuleje z dala od dzieci i zwierzat domowych.

Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne produkty lub wypadki odpowiednim wtadzom.

Specyficzne sSrodki ostroznosci podczas uzytkowania

¢ Uzywaj odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej (PPE), takiego jak okulary ochronne i rekawice podczas
obstugi tulei.

¢ Upewnij sie, ze sprzet do ponownego tadowania jest zgodny z tulejami, aby zapobiec wypadkom.

¢ Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas formowania tusek, aby zapobiec uszkodzeniu tulei i zapewni¢
bezpieczng obstuge.

¢ Stosuj zalecane przyrosty formowania (.001"), aby utrzymac¢ doktadnosc¢ i zapobiec uszkodzeniu sprzetu.

* Nie przekraczaj okre$lonego zakresu Srednic od .185" do .368".

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Upewnij sie, ze Twoja prasa do ponownego tadowania jest czysta i wolna od zanieczyszczen.
o Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym Tuleje ze stali poddanej obrébce cieplnej
Titanium Nitride.

2. Instalacja:

o Wybierz odpowiedni rozmiar tulei na podstawie ostatnich trzech cyfr numeru czesci (#RD76XXX).
o W16z tuleje do matrycy formujgcej, upewniajac sie, ze jest prawidtowo osadzona.
o Dokfadnie dokre¢ matryce zgodnie z zaleceniami producenta.

3. Uzytkowanie:

o W16z tuske do prasy do ponownego tadowania.

o Zastosuj ptynny i rownomierny nacisk na uchwyt, aby uformowac tuske.

o Sprawdz uformowang tuske pod katem jakichkolwiek nieprawidtowosci przed przejsciem do
kolejnych krokéw ponownego fadowania.

o Po uzyciu oczys$¢ tuleje, aby utrzymad ich skutecznosc i trwatosc.

4. Po uzyciu:



o Przechowuj tuleje w oryginalnym opakowaniu lub w wyznaczonym pojemniku do przechowywania.
o Regularnie sprawdzaj stan tulei i wymieniaj je w razie potrzeby.

Instrukcje dotyczace utylizacji

e Utylizuj wszelkie uszkodzone lub zuzyte tuleje zgodnie z lokalnymi przepisami.
¢ Nie wyrzucaj tulei do zwyktych odpadéw domowych. Skontaktuj sie z lokalnymi wiadzami w celu
uzyskania informacji na temat odpowiednich metod utylizacji.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszej pomocy

W przypadku wszelkich pytan lub watpliwosci dotyczacych Tulei ze stali poddanej obrébce cieplnej Redding
Titanium Nitride, skontaktu;j sie z lokalnym detalistg lub producentem. Mogg oni zapewni¢ dodatkowe wsparcie i
informacje.

Dziekujemy za przestrzeganie tych wskazéwek bezpieczenstwa. Twoje bezpieczenstwo jest dla nas priorytetem.
Ciesz sie swoim doswiadczeniem zwigzanym z ponownym tadowaniem amunicji!



O nas

Brownells Europe

Brownells Polska - Najwiekszy swiatowy dostawca czesci broni, narzedzi
rusznikarskich i akcesorii strzeleckich
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