TITANIUM NITRIDE NECK BUSHINGS - REDDING TITANIUM NITRIDE
BUSHING/.281

Elaboracja amunicji > Matryce > Tuleje do formatowania szyjki

Tuleje ze stali poddanej obrébce cieplnej, jak powyzej, ale z dodatkiem
powtoki tlenku azotu tytanu, aby dodatkowo zwiekszy¢ efektywna twardos¢
powierzchni i zredukowad tarcie podczas dopasowywania. Tuleje sg dostepne
w zakresie od .185" do .368" w przyrostach .001". Ostatnie trzy cyfry czesci
(#RD76XXX) oznaczajg rozmiar tulei. .185 do .252 .253 do .305 .306 do .368

Okreslanie rozmiaru tulei Redding
Odpowiedni rozmiar tulei mozna tatwo okresli¢, mierzac zewnetrzng srednice =
szyjki zatadowanych nabojéw za pomocg precyzyjnego mikrometru lub L
suwmiarki. Nastepnie wystarczy odjg¢ .001" od naboju, ktéry miat najmniejsza

srednig srednice szyjki. Ta Srednica tulei zazwyczaj wystarczajgco dopasuje

szyjki tusek, aby stworzy¢ odpowiednie dopasowanie dla pocisku.

Jesli uzywasz matrycy typu “S” i nie obrabiasz zewnetrznej czesci szyjek tusek,
sugerujemy uzycie tulei 0 .002" mniejszej niz najmniejsza $rednia Srednica
szyjki, oraz uzycie kulki rozszerzajacej dotaczonej do matrycy typu “S”. Ta
tuleja nadal zapewni minimalne dopasowanie (maksymalizujac zywotnos¢
twojego mosigdzu), a kulka rozszerzajgca zapewni, ze kazdy nabdj bedzie miat
takie samo uchwycenie pocisku.

Redding odkryt, Ze gdy masz tuski o cienkiej grubosci scianki szyjki w dolnej
granicy tolerancji SAAMI, twoja wypalona tuska bedzie miata znacznie wieksze
wymiary (.006" do .010" wieksze) niz twoje zatadowane naboje. W takich
okolicznosciach testy Reddinga wykazaty, ze tuleja 0 .001" wieksza (niz
zatadowany nabdj) moze dac¢ pozadane uchwycenie pocisku.

Cechy

e Nazwa: REDDING TITANIUM NITRIDE BUSHING/.281
¢ Producent: REDDING

¢ Nr produktu: 749003445

e Nrprod.: 76281

e Srednica (w calach): .281

¢ Waga dostawy: 0.045kg

o Wysokos¢ wysytki: 3mm

o Szerokos$¢ wysytki: 83mm

e Dtugos¢ wysytki: 146mm

e UPC: 611760762819

Szczegoty pozyc;ji

Made in USA
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Instrukcja Bezpieczenstwa dla Tulei ze Stali
Poddanej Obrobce Cieplnej z Powtoka Tlenku
Azotu Tytanu

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér Tulei ze Stali Poddanej Obrébce Cieplnej z Powtoka Tlenku Azotu Tytanu Redding. Tuleje te
zostaty zaprojektowane w celu poprawy doswiadczen zwigzanych z ponownym tadowaniem, oferujgc zwiekszong
twardos¢ powierzchni oraz zredukowane tarcie podczas dopasowywania. Niniejsza instrukcja dostarcza istotnych
informacji dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji, aby zapewnié bezpieczne i efektywne uzytkowanie
produktu.

Ogolne Wytyczne Bezpieczenstwa

Zawsze uzywaj tulei zgodnie z przeznaczeniem i stosuj sie do instrukcji producenta.

Przechowuj tuleje w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb wrazliwych.

Przed uzyciem sprawdz tuleje pod katem jakichkolwiek oznak uszkodzenia.

Nie prébuj modyfikowad ani naprawiac tulei.

Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne sytuacje lub incydenty odpowiednim wtadzom.

Regularnie sprawdzaj aktualizacje dotyczgce wycofania produktéw na platformie Safety Gate UE.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzytkowaniu

e Upewnij sie, ze twoje urzadzenie do ponownego tadowania jest kompatybilne z rozmiarem tulei, ktérej
uzywasz.

e Zawsze nos odpowiedni sprzet ochrony osobistej (PPE), taki jak okulary ochronne, podczas korzystania z
urzadzen do ponownego fadowania.

* Nie przekraczaj okre$lonego zakresu $rednic .185" do .368" przy wyborze tulei.

¢ Unikaj uzywania uszkodzonych lub zuzytych tulei, poniewaz moga one zagraza¢ bezpieczehstwu i
wydajnosci.

¢ Przechowuj tuleje w suchym, chtodnym miejscu, aby zapobiec korozji i degradacji.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Zgromadz wszystkie niezbedne narzedzia i sprzet wymagany do instalacji.
o Upewnij sie, ze twoja prasa do ponownego tadowania jest czysta i wolna od zanieczyszczen.

2. Instalacja:

o Wybierz odpowiedni rozmiar tulei w zaleznosci od swoich wymagan dotyczacych ponownego
tadowania.

o W16z tuleje do wyznaczonego miejsca w swojej prasie do ponownego fadowania, upewniajac sie, ze
pasuje ciasno.

o Zabezpiecz tuleje zgodnie z instrukcjami producenta.

3. Uzytkowanie:

o Postepuj zgodnie z procedurg ponownego tadowania okreslong w instrukcji obstugi twojej prasy do
ponownego fadowania.
o Monitoruj wydajnos¢ tulei podczas uzytkowania; natychmiast zatrzymaj sie, jesli zauwazysz



jakiekolwiek nieprawidtowosci.
o Czys$¢ tuleje po uzyciu, aby utrzymac ich skutecznos¢ i dtugowiecznosé.

Instrukcje Utylizacji

e Utylizuj wszelkie uszkodzone lub zuzyte tuleje zgodnie z lokalnymi przepisami.
o Nie wyrzucaj tulei do zwyktych odpadéw domowych; sprawdz opcje recyklingu.
* Jesli nie jestes pewien metod utylizacji, skonsultu;j sie z lokalnymi wtadzami zarzadzajgcymi odpadami.

Informacje Kontaktowe w Celach Dalszego Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci dotyczacych uzytkowania Tulei ze Stali Poddanej Obrébce
Cieplnej z Powtoka Tlenku Azotu Tytanu Redding, prosimy o zapoznanie sie z danymi kontaktowymi producenta
dostarczonymi z produktem.

Dziekujemy za priorytetowe traktowanie bezpieczenhstwa i zgodnosci podczas korzystania z naszych produktéw.
Zyczymy udanego ponownego tadowania!



O nas

Brownells Europe

Brownells Polska - Najwiekszy swiatowy dostawca czesci broni, narzedzi
rusznikarskich i akcesorii strzeleckich

www.brownells.pl



https://www.brownells.pl

	frontpage
	pl_PL
	about

