6 CAVITY HANDGUN MOULDS - LEE PRECISION 9MM (0.356") 120GR
TC 6-CAVITY MOLD

The Lee 6 Cavity Handgun moulds are made for heavy duty volume production.

Moulds and blocks have steel bushings and alignment pins for lasting pecision.

Price includes a cam operated sprue plate to eliminate the pounding common to

ordinary moulds. The sprue plate is hard anodized and held down with wave

washers at each end. All Lee mould blocks are made from aluminum because of l'l
its exceptional moulding qualities. All mould cavities are CNC machined for =
unmatched roundness and size control. Does not include handles. —_—

Attributes

Name: LEE PRECISION 9MM (0.356") 120GR TC 6-CAVITY MOLD
Manufacturer: LEE PRECISION
Product no.: 100053344

Mfr. No.: 90387

Bullet Style: Truncated Cone
Bullet Weight (Grains): 120
Caliber: 380 Caliber,9mm
Cawvities: 6

Diameter (in): 0.356

Delivery weight: 0.454kg

UPC: 734307903879

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur die Lee Precision
6KavitatenHandgunMolds

Einfilihrung

Danke, dass du dich fir die Lee Precision 6KavitatenHandgunMolds entschieden hast. Diese Anleitung bietet
wichtige Sicherheitsanweisungen, um die sichere und effektive Nutzung deiner Formen zu gewdhrleisten. Bitte lies
dieses Dokument sorgfaltig durch, bevor du das Produkt verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Stelle sicher, dass die Form nur fir den vorgesehenen Zweck verwendet wird.

Uberpriife die Form vor der Benutzung auf Schaden.

Halte die Form auRRerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedtirftigen Personen.

Trage personliche Schutzausriistung (PSA) wie Schutzbrille und hitzebesténdige Handschuhe beim Umgang
mit der Form.

Befolge alle lokalen Vorschriften zur Verwendung und Lagerung von Formen und GielRmaterialien.

Melde unsichere Produkte oder Unfélle sofort den zustédndigen Behdrden.

Informiere dich regelmafig tber Produktriickrufe, indem du die EUSicherheitsgatePlattform besuchst.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen zur Nutzung

Warmemanagement: Die Form kann wahrend der Nutzung extrem heild werden. Trage immer
hitzebestédndige Handschuhe, um Verbrennungen zu vermeiden.

Beliiftung: Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz gut bellftet ist, um das Einatmen von Dampfen zu vermeiden,
die wahrend des Giel3prozesses freigesetzt werden kénnen.

Umgang mit Materialien: Sei vorsichtig beim Umgang mit geschmolzenen Materialien. Stelle sicher, dass du
mit den Eigenschaften der Materialien, die du verwendest, vertraut bist.

Lagerung: Bewahre die Form an einem kihlen, trockenen Ort auf, wenn sie nicht in Gebrauch ist, um
Korrosion und Beschadigung zu vermeiden.

Vermeidung von Verschiittungen: Achte darauf, Verschittungen von geschmolzenen Materialien zu
vermeiden, da sie Verbrennungen verursachen und Rutschgefahr darstellen kénnen.

Anweisungen zur Installation und Nutzung

1.

2.

3.

4.

Vorbereitung:

® Reinige die Form grindlich vor der ersten Verwendung, um Produktionsriickstédnde zu entfernen.
® Uberpriife die Form auf Mangel oder Schaden.

Aufbau:

® Sichere die Form in einer stabilen Position, um Bewegungen wahrend der Nutzung zu verhindern.
® Stelle sicher, dass die camgesteuerte Anschnittplatte einwandfrei funktioniert, bevor du mit dem
GieRprozess beginnst.

GiefBprozess:

® Heize die Form auf die empfohlene Temperatur vor, bevor du das geschmolzene Material giel3t.

® Giel3e das geschmolzene Material gleichmaRig in die Kavitaten, um Verschiittungen zu vermeiden.

® | asse gentigend Zeit fur das Abkihlen und Erstarren des Materials, bevor du die gegossenen
Geschosse entfernst.

Nach der Nutzung:
® Lasse die Form nach der Benutzung vollstandig abkuhlen.

® Reinige die Form mit einem geeigneten Reinigungsmittel, um Rickstande zu entfernen.
® [agere die Form ordnungsgemaf, um ihren Zustand zu erhalten.



Entsorgungsanweisungen
® Entsorge beschéadigte Formen oder Komponenten gemaf den lokalen Abfallentsorgungsvorschriften.

® Entsorge die Form nicht im reguldren Haushaltsmill, wenn sie gefahrliche Materialien enthalt.
® Uberpriife die lokalen Richtlinien zur Entsorgung von Metall und Kunststoffmaterialien.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur Sicherheitsanfragen oder Unterstiitzung zu deinen Lee Precision 6KavitatenHandgunMolds, besuche bitte die
Website des Herstellers oder kontaktiere deren SupportTeam direkt.

Danke flir deine Aufmerksamkeit zu diesen Sicherheitsrichtlinien. Nutze deine Lee Precision
6KavitatenHandgunMolds sicher und effektiv!



Safety Instruction Guide for Lee Precision 6 Cavity
Handgun Moulds

Introduction

Thank you for choosing the Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds. This guide provides essential safety
instructions to ensure the safe and effective use of your moulds. Please read this document carefully before using
the product.

General Safety Guidelines

Ensure that the mould is used only for its intended purpose.

Always inspect the mould for any damage before use.

Keep the mould out of reach of children and vulnerable individuals.

Use personal protective equipment (PPE) such as safety glasses and heatresistant gloves when handling the
mould.

® Follow all local regulations regarding the use and storage of moulds and casting materials.

® Report any unsafe products or accidents to the relevant authorities immediately.

® Stay informed about product recalls by checking the EU's Safety Gate platform regularly.

Specific Safety Precautions for Use

* Heat Management: The mould can become extremely hot during use. Always use heatresistant gloves to
avoid burns.

® Ventilation: Ensure that your workspace is wellventilated to avoid inhaling any fumes that may be released
during the casting process.

* Handling Materials: Use caution when handling molten materials. Ensure that you are familiar with the
properties of the materials you are using.

® Storage: Store the mould in a cool, dry place when not in use to prevent corrosion and damage.

® Avoiding Spills: Be careful to avoid spills of molten materials, as they can cause burns and create slip
hazards.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

® (Clean the mould thoroughly before the first use to remove any manufacturing residues.
® |nspect the mould for any defects or damages.

2. Setup:

® Secure the mould in a stable position to prevent movement during use.
® Ensure that the camoperated sprue plate is functioning correctly before beginning the casting process.

3. Casting Process:
® Preheat the mould to the recommended temperature before pouring the molten material.

® Pour the molten material into the cavities steadily to avoid spills.
® Allow sufficient time for the material to cool and solidify before removing the cast bullets.

4. PostUse Care:
® After use, allow the mould to cool down completely.

® Clean the mould using a suitable cleaning agent to remove any residue.
® Store the mould properly to maintain its condition.

Disposal Instructions



® Dispose of any damaged moulds or components in accordance with local waste disposal regulations.
® Do not dispose of the mould in regular household waste if it contains hazardous materials.
® Check local guidelines for the disposal of metal and plastic materials.

Contact Information for Further Support

For any safety inquiries or support regarding your Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds, please refer to the
manufacturer's website or contact their support team directly.

Thank you for your attention to these safety guidelines. Enjoy using your Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds
safely and effectively!



Guia de Instrucciones de Seguridad para Moldes de
Pistola de 6 Cavidades Lee Precision

Introduccion

Gracias por elegir los Moldes de Pistola de 6 Cavidades de Lee Precision. Esta guia proporciona instrucciones de
seguridad esenciales para garantizar el uso seguro y efectivo de tus moldes. Por favor, lee este documento
cuidadosamente antes de usar el producto.

Directrices Generales de Seguridad

Aseglrate de que el molde se use solo para su proposito previsto.

Siempre inspecciona el molde en busca de dafios antes de usarlo.

Mantén el molde fuera del alcance de nifios e individuos vulnerables.

Utiliza equipo de proteccion personal (EPP) como gafas de seguridad y guantes resistentes al calor al
manipular el molde.

® Sigue todas las regulaciones locales con respecto al uso y almacenamiento de moldes y materiales de
fundicion.

Informa sobre cualquier producto inseguro o accidentes a las autoridades pertinentes de inmediato.
Mantente informado sobre los retiros de productos revisando regularmente la plataforma Safety Gate de la
UE.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Gestidn del Calor: EI molde puede volverse extremadamente caliente durante el uso. Siempre utiliza
guantes resistentes al calor para evitar quemaduras.

* Ventilacién: Asegurate de que tu espacio de trabajo esté bien ventilado para evitar inhalar cualquier humo
que pueda liberarse durante el proceso de fundicion.

¢ Manipulacién de Materiales: Ten cuidado al manipular materiales fundidos. Asegurate de estar familiarizado
con las propiedades de los materiales que estas utilizando.

* Almacenamiento: Guarda el molde en un lugar fresco y seco cuando no esté en uso para prevenir la
corrosion y dafios.

® Evitar Derrames: Ten cuidado de evitar derrames de materiales fundidos, ya que pueden causar
quemaduras y crear peligros de resbalones.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacion:

® Limpia el molde a fondo antes del primer uso para eliminar cualquier residuo de fabricacion.
® |nspecciona el molde en busca de defectos o dafios.

2. Configuracion:

® Asegura el molde en una posicidn estable para evitar movimientos durante el uso.

® Asegurate de que la placa de vertido operada por leva esté funcionando correctamente antes de

comenzar el proceso de fundicién.

3. Proceso de Fundicién:

® Precalienta el molde a la temperatura recomendada antes de verter el material fundido.

® Vierte el material fundido en las cavidades de manera constante para evitar derrames.

® Permite suficiente tiempo para que el material se enfrie y solidifique antes de retirar las balas fundidas.
4. Cuidado PostUso:

® Después de usar, permite que el molde se enfrie completamente.

® Limpia el molde utilizando un agente de limpieza adecuado para eliminar cualquier residuo.
® Almacena el molde correctamente para mantener su condicion.



Instrucciones de Eliminacion

® Desecha cualquier molde o componente dafiado de acuerdo con las regulaciones locales de eliminacién de

residuos.
No deseches el molde en la basura doméstica regular si contiene materiales peligrosos.
® Consulta las pautas locales para la eliminacion de materiales metalicos y plasticos.

Informacién de Contacto para Mas Soporte

Para cualquier consulta de seguridad o soporte sobre tus Moldes de Pistola de 6 Cavidades Lee Precision, consulta
el sitio web del fabricante o contacta directamente a su equipo de soporte.

Gracias por tu atencién a estas directrices de seguridad. jDisfruta usando tus Moldes de Pistola de 6 Cavidades Lee
Precision de manera segura y efectival



Guide de Sécurité pour les Moules a Pistolet a 6
Cavités Lee Precision

Introduction

Merci d'avoir choisi les moules a pistolet a 6 cavités Lee Precision. Ce guide fournit des instructions de sécurité
essentielles pour garantir I'utilisation sire et efficace de vos moules. Veuillez lire ce document attentivement avant
d'utiliser le produit.

Directives Générales de Sécurité

Assurezvous que le moule est utilisé uniguement pour son usage prévu.

Inspectez toujours le moule pour tout dommage avant utilisation.

Gardez le moule hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Utilisez des équipements de protection individuelle (EPI) tels que des lunettes de sécurité et des gants
résistants a la chaleur lors de la manipulation du moule.

Suivez toutes les réglementations locales concernant l'utilisation et le stockage des moules et des matériaux
de coulée.

Signalez tout produit dangereux ou accident aux autorités compétentes immédiatement.

Restez informé des rappels de produits en consultant régulierement la plateforme Safety Gate de I'UE.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Gestion de la Chaleur : Le moule peut devenir extrémement chaud pendant l'utilisation. Utilisez toujours des
gants résistants a la chaleur pour éviter les bralures.

Ventilation : Assurezvous que votre espace de travail est bien ventilé pour éviter d'inhaler des fumées qui
peuvent étre libérées pendant le processus de coulée.

Manipulation des Matériaux : Faites preuve de prudence lors de la manipulation de matériaux fondus.
Assurezvous de connaitre les propriétés des matériaux que vous utilisez.

Stockage : Rangez le moule dans un endroit frais et sec lorsqu'il n'est pas utilisé pour éviter la corrosion et
les dommages.

Eviter les Déversements : Faites attention a éviter les déversements de matériaux fondus, car ils peuvent
causer des brQlures et créer des risques de glissade.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation

1.

2.

3.

4.

Préparation :

* Nettoyez soigneusement le moule avant la premiére utilisation pour enlever tout résidu de fabrication.
® |nspectez le moule pour tout défaut ou dommage.

Configuration :

® Fixez le moule dans une position stable pour éviter tout mouvement pendant l'utilisation.
® Assurezvous que la plaque de sprue a commande par came fonctionne correctement avant de
commencer le processus de coulée.

Processus de Coulée :

® Préchauffez le moule a la température recommandée avant de verser le matériau fondu.

® Versez le matériau fondu dans les cavités de maniére réguliére pour éviter les déversements.

® | aissez suffisamment de temps au matériau pour refroidir et se solidifier avant de retirer les projectiles
coulés.

Entretien Aprés Utilisation :
® Apres utilisation, laissez le moule refroidir complétement.

* Nettoyez le moule a l'aide d'un agent de nettoyage approprié pour enlever tout résidu.
® Rangez correctement le moule pour maintenir son état.



Instructions de Mise au Rebut

® Eliminez tout moule ou composant endommagé conformément aux réglementations locales de gestion des
déchets.

®* Ne jetez pas le moule dans les déchets ménagers ordinaires s'il contient des matériaux dangereux.

® Consultez les directives locales pour I'élimination des matériaux métalliques et plastiques.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour toute question de sécurité ou demande de support concernant vos moules a pistolet a 6 cavités Lee Precision,
veuillez consulter le site Web du fabricant ou contacter directement leur équipe de support.

Merci de votre attention a ces directives de sécurité. Profitez de I'utilisation de vos moules a pistolet & 6 cavités Lee
Precision en toute sécurité et efficacité !



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per gli Stampi per
Pistole a 6 Cavita Lee Precision

Introduzione

Grazie per aver scelto gli Stampi per Pistole a 6 Cavita Lee Precision. Questa guida fornisce istruzioni di sicurezza
essenziali per garantire I'uso sicuro ed efficace dei vostri stampi. Si prega di leggere attentamente questo documento
prima di utilizzare il prodotto.

Linee Guida Generali di Sicurezza

Assicurarsi che lo stampo venga utilizzato solo per il suo scopo previsto.

Ispezionare sempre lo stampo per eventuali danni prima dell'uso.

Tenere lo stampo fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale (DPI) come occhiali di sicurezza e guanti resistenti al calore
quando si maneggia lo stampo.

Seguire tutte le normative locali riguardanti I'uso e lo stoccaggio di stampi e materiali di fusione.
Segnalare immediatamente eventuali prodotti non sicuri o incidenti alle autoritd competenti.

® Rimanere informati sui richiami di prodotto controllando regolarmente la piattaforma Safety Gate dell’'UE.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

® Gestione del Calore: Lo stampo pu0 diventare estremamente caldo durante l'uso. Utilizzare sempre guanti
resistenti al calore per evitare scottature.

® Ventilazione: Assicurarsi che il proprio spazio di lavoro sia ben ventilato per evitare di inalare fumi che
potrebbero essere rilasciati durante il processo di fusione.

®* Maneggio dei Materiali: Usare cautela quando si maneggiano materiali fusi. Assicurarsi di essere a
conoscenza delle proprieta dei materiali utilizzati.

® Stoccaggio: Conservare lo stampo in un luogo fresco e asciutto quando non € in uso per prevenire
corrosione e danni.

® Evitare Sversamenti: Prestare attenzione per evitare sversamenti di materiali fusi, poiché possono causare
ustioni e creare pericoli di scivolamento.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

® Pulire accuratamente lo stampo prima del primo utilizzo per rimuovere eventuali residui di
fabbricazione.
® [spezionare lo stampo per eventuali difetti o danni.

2. Impostazione:

® Fissare lo stampo in una posizione stabile per prevenire movimenti durante l'uso.
® Assicurarsi che la piastra di sprue azionata da camma funzioni correttamente prima di iniziare il
processo di fusione.

3. Processo di Fusione:

® Preriscaldare lo stampo alla temperatura raccomandata prima di versare il materiale fuso.

® Versare il materiale fuso nelle cavita in modo uniforme per evitare sversamenti.

® Consentire un tempo sufficiente affinché il materiale si raffreddi e si solidifichi prima di rimuovere i
proiettili fusi.

4. Cura PostUso:
® Dopo l'uso, consentire allo stampo di raffreddarsi completamente.

® Pulire lo stampo utilizzando un detergente adatto per rimuovere eventuali residui.
® Conservare lo stampo correttamente per mantenere le sue condizioni.



Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltire eventuali stampi o componenti danneggiati in conformita con le normative locali sullo smaltimento dei
rifiuti.

® Non smaltire lo stampo nei rifiuti domestici regolari se contiene materiali pericolosi.

® Controllare le linee guida locali per lo smaltimento di materiali metallici e plastici.

Informazioni di Contatto per Ulteriori Supporto

Per qualsiasi domanda sulla sicurezza o supporto riguardante i vostri Stampi per Pistole a 6 Cavita Lee Precision, si
prega di fare riferimento al sito web del produttore o contattare direttamente il loro team di supporto.

Grazie per la vostra attenzione a queste linee guida di sicurezza. Godetevi I'utilizzo dei vostri Stampi per Pistole a 6
Cavita Lee Precision in modo sicuro ed efficace!



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Form do Odlewania
Pistoletéw Lee 6 Cavity

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér form do odlewania pistoletow Lee 6 Cavity. Niniejsza instrukcja zawiera istothe wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby zapewni¢ bezpieczne i skuteczne uzytkowanie form. Prosimy o doktadne
zapoznanie sie z tym dokumentem przed uzyciem produktu.

Ogdblne Wskazowki Bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze forma jest uzywana wylacznie do zamierzonego celu.

Zawsze sprawdzaj forme pod katem uszkodzen przed uzyciem.

Przechowuj forme z dala od dzieci i oséb wrazliwych.

Uzywaj osobistego sprzetu ochronnego (PPE), takiego jak okulary ochronne i rekawice odporne na ciepto

podczas obstugi formy.

® Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw dotyczacych uzycia i przechowywania form oraz materiatow
odlewniczych.

® Natychmiast zglaszaj wszelkie niebezpieczne produkty lub wypadki odpowiednim wtadzom.

® Badz na biezaco z informacjami o wycofaniach produktow, regularnie sprawdzajgc platforme Safety Gate UE.

Specyficzne Srodki Ostroznosci podczas Uzytkowania

® Zarzadzanie Cieptem: Forma moze stac sie niezwykle goraca podczas uzytkowania. Zawsze uzywaj rekawic
odpornych na ciepto, aby unikng¢ poparzen.

®* Wentylacja: Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby unikng¢ wdychania opardw,
ktére moga by¢ wydzielane podczas procesu odlewania.

® Obstuga Materiatéw: Zachowaj ostrozno$¢ podczas obstugi stopionych materiatéw. Upewnij sig, ze znasz
whasciwosci uzywanych materiatow.

® Przechowywanie: Przechowuj forme w chtodnym, suchym miejscu, gdy nie jest uzywana, aby zapobiec
korozji i uszkodzeniom.

® Unikanie Wylewéw: Staraj sie unika¢ wylewdw stopionych materiatéw, poniewaz moga one powodowac
poparzenia i stwarza¢ zagrozenie poslizgniecia.

Instrukcje dotyczace Instalacji i Uzytkowania

1. Przygotowanie:

® Doktadnie wyczysc forme przed pierwszym uzyciem, aby usung¢ wszelkie pozostatosci produkcyjne.
® Sprawdz forme pod katem wszelkich wad lub uszkodzen.

2. Ustawienie:

® Stabilnie umocuj forme, aby zapobiec jej ruchom podczas uzytkowania.
® Upewnij sie, ze plyta sprue z napedem dzwigniowym dziata prawidtowo przed rozpoczeciem procesu
odlewania.

3. Proces Odlewania:

® Podgrzej forme do zalecanej temperatury przed wylaniem stopionego materiatu.

* Wlewaj stopiony materiat do komor réwnomiernie, aby unikna¢ wylewow.

® Pozwodl wystarczajgco duzo czasu na schtodzenie i stwardnienie materiatu przed usunieciem odlewow
pociskow.

4. Pielegnacja po Uzyciu:
® Po uzyciu pozwdl formie catkowicie ostygnac.

* Wyczysc forme za pomocg odpowiedniego srodka czyszczacego, aby usuna¢ wszelkie resztki.
® Prawidtowo przechowuj forme, aby zachowac jej stan.



Instrukcje dotyczace Utylizacji

® Utylizuj wszelkie uszkodzone formy lub komponenty zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi utylizaciji
odpadow.

® Nie wyrzucaj formy do zwyktych odpadéw domowych, jesli zawiera materiaty niebezpieczne.

® Sprawdz lokalne wytyczne dotyczace utylizacji materiatow metalowych i plastikowych.

Informacje Kontaktowe w celu Dalszego Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek zapytan dotyczgcych bezpieczenstwa lub wsparcia dotyczacego form do odlewania
pistoletow Lee 6 Cavity, prosimy 0 zapoznanie sie z witryng producenta lub bezposredni kontakt z ich zespotem
wsparcia.

Dziekujemy za zwrdcenie uwagi na te wskazowki dotyczace bezpieczenstwa. Ciesz sie bezpiecznym i skutecznym
uzytkowaniem swoich form do odlewania pistoletéw Lee 6 Cavity!



Turvallisuusohjeet Lee Precision 6 Cavity Handgun
Moulseille

Johdanto

Kiitos, etté valitsit Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulit. Tdma opas tarjoaa olennaisia turvallisuusohjeita
varmistaaksesi muottien turvallisen ja tehokkaan kayton. Lue tdma asiakirja huolellisesti ennen tuotteen kayttoa.

Yleiset turvallisuusohjeet

Varmista, ettd muottia kaytetdan vain sen tarkoitetussa tarkoituksessa.

Tarkista aina muotti ennen kaytt6d mahdollisten vaurioiden varalta.

Pida muotti lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita (PPE), kuten suojalaseja ja kuumuudenkestavia kasineita muotin
kasittelyssa.

Noudata kaikkia paikallisia saant6ja muottien ja valumateriaalien kayt6ssa ja varastoinnissa.

limoita kaikista vaarallisista tuotteista tai onnettomuuksista asianomaisille viranomaisille valittémasti.
Pysy ajan tasalla tuotteen takaisinvetotiedoista tarkistamalla séannollisesti EU:n Safety Gate alustaa.

Erityiset turvallisuustoimenpiteet kaytdossa

Lammonhallinta: Muotti voi kuumentua erittdin kuumaksi kayton aikana. Kayta aina kuumuudenkestavia
kasineitd palovammojen valttamiseksi.

limanvaihto: Varmista, etta tydskentelytilasi on hyvin ilmastoitu, jotta valtat hdyryjen hengittdmisen, joita voi
vapautua valuprosessin aikana.

Materiaalien kasittely: Kéayta varovaisuutta sulatettujen materiaalien kasittelyssa. Varmista, etta tunnet
kayttdmiesi materiaalien ominaisuudet.

Varastointi: Sailytd muotti viiledssa ja kuivassa paikassa, kun et kayta sité, estdéksesi korroosiota ja
vaurioita.

Laikkymisten vélttiminen: Ole varovainen, jotta valtat sulatettujen materiaalien laikkymisen, silla ne voivat
aiheuttaa palovammoja ja luoda liukastumisvaaroja.

Asennus ja kayttoohjeet

1.

2.

Valmistelu:

® Puhdista muotti perusteellisesti ennen ensimmaisté kayttoa, jotta kaikki valmistusjaamat poistuvat.
® Tarkista muotti mahdollisten vikojen tai vaurioiden varalta.

Asetus:

® Varmista, ettéd muotti on vakaassa asennossa liikkeen estamiseksi kaytén aikana.
® Varmista, ettd camoperated sprue plate toimii oikein ennen valuprosessin aloittamista.

3. Valuprosessi:

4.

® Esilammitd muotti suositeltuun lampétilaan ennen sulatetun materiaalin kaatamista.
® Kaada sulatettu materiaali koloihin tasaisesti laikkymisten valttamiseksi.
® Anna materiaalin jaéhtya ja jAhmettya riittdvasti ennen valettujen luotien poistamista.

Kayton jalkeinen hoito:
® Anna muotin jaéhtya kokonaan kayton jalkeen.

® Puhdista muotti sopivalla puhdistusaineella, jotta kaikki jadmat poistuvat.
® Sailytéd muotti oikein sen kunnon yllapitamiseksi.

Havittamisohjeet



® Havita kaikki vaurioituneet muotit tai komponentit paikallisten jatteiden héavittdémisté koskevien saéntdjen

mukaisesti.
® Ala havitd muottia tavallisessa kotitalousjatteessd, jos se sisaltaa vaarallisia materiaaleja.

® Tarkista paikalliset ohjeet metallin ja muovin havittdmisesta.
Lisatietoja
Mikali sinulla on kysymyksia turvallisuudesta tai tarvitset tukea Lee Precision 6 Cavity Handgun Mouliesi kaytossa,
suosittelemme vierailemaan valmistajan verkkosivustolla tai ottamaan suoraan yhteytta heidéan tukitiimiinsa.

Kiitos, etta kiinnitat huomiota naihin turvallisuusohjeisiin. Nauti Lee Precision 6 Cavity Handgun Mouliesi turvallisesta
ja tehokkaasta kaytosta!



Sakerhetsinstruktionsguide for Lee Precision 6 Cavity
Handgun Moulds

Introduktion

Tack for att du har valt Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds. Denna guide ger viktiga sékerhetsinstruktioner for
att sakerstalla séker och effektiv anvandning av dina formar. Las noggrant igenom detta dokument innan du
anvénder produkten.

Allméanna sakerhetsriktlinjer

Se till att formen anvands endast for sitt avsedda syfte.

Inspektera alltid formen for eventuell skada innan anvandning.

Hall formen utom rackhall for barn och sarbara individer.

Anvand personlig skyddsutrustning (PPE) som skyddsglasdgon och varmeresistenta handskar nar du
hanterar formen.

Folj alla lokala foreskrifter angdende anvandning och forvaring av formar och gjutmaterial.

Rapportera omedelbart eventuella osakra produkter eller olyckor till berérda myndigheter.

Hall dig informerad om produktaterkallelser genom att regelbundet kontrollera EU:s Safety Gateplattform.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

vVarmehantering: Formen kan bli extremt varm under anvéndning. Anvand alltid varmeresistenta handskar for
att undvika brannskador.

Ventilation: Se till att din arbetsplats ar valventilerad for att undvika inandning av &ngor som kan frigoras
under gjutprocessen.

Hantering av material: Var forsiktig néar du hanterar sméalt material. Se till att du &r bekant med egenskaperna
hos de material du anvander.

Foérvaring: Forvara formen pa en sval, torr plats nar den inte anvands for att forhindra korrosion och skador.

® Undvik spill: Var noga med att undvika spill av smalt material, eftersom det kan orsaka bréannskador och

skapa halkrisker.

Instruktioner for installation och anvandning

1.

2.

3.

4.

Forberedelse:

® Rengdr formen noggrant innan forsta anvandning for att ta bort eventuella tillverkningsrester.
® |nspektera formen for eventuella defekter eller skador.

Installning:

® Sakra formen i en stabil position for att férhindra rérelse under anvandning.
® Kontrollera att den kamdrivna sprueplattan fungerar korrekt innan du pabérjar gjutprocessen.

Gjutprocess:

® Forvarm formen till rekommenderad temperatur innan du haller det smalta materialet.

* Hall det smalta materialet i haligheterna stadigt for att undvika spill.

® |t tillrackligt med tid for materialet att svalna och stelna innan du tar bort de gjutna kulorna.
Efter anvdndning:

® Lat formen svalna helt efter anvandning.

® Rengor formen med ett [ampligt rengdringsmedel for att ta bort eventuella rester.
® Forvara formen pa réatt satt for att bevara dess skick.

Borttagningsinstruktioner



® Bortskaffa eventuella skadade formar eller komponenter i enlighet med lokala avfallshanteringsforeskrifter.
® Kassera inte formen i vanligt hushallsavfall om den innehaller farliga material.
® Kontrollera lokala riktlinjer for bortskaffande av metall och plastmaterial.

Kontaktinformation foér vidare support

For eventuella sakerhetsfragor eller support angdende dina Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds, vanligen
hanvisa till tillverkarens webbplats eller kontakta deras supportteam direkt.

Tack for din uppmarksamhet pa dessa sakerhetsriktlinjer. Njut av att anvanda dina Lee Precision 6 Cavity Handgun
Moulds pa ett sdkert och effektivt satt!



Bezpecnostni pokyny pro formy na strelivo Lee
Precision 6 Cavity Handgun

Uvod

Dé&kujeme, Ze jste si zvolili formy na stielivo Lee Precision 6 Cavity Handgun. Tento priivodce poskytuje nezbytné
bezpec€nostni pokyny, které zajisti bezpecné a efektivni pouzivani vasich forem. Pfed pouzitim produktu si prosim
tento dokument peclivé prectéte.

Obecné bezpecénostni pokyny

Zajistéte, aby byla forma pouzivana pouze k jejimu zamySlenému ucelu.

Vzdy pfed pouzitim zkontrolujte formu na jakékoli poSkozeni.

Udrzujte formu mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (OOP), jako jsou ochranné bryle a rukavice odolné viéi teplu pfi
manipulaci s formou.

Dodrzujte vSechny mistni pfedpisy tykajici se pouzivani a skladovani forem a odlévacich materiald.
Okamzité hlaste jakékoli nebezpecéné produkty nebo nehody pfislusnym organdim.

Pravidelné kontrolujte platformu EU Safety Gate, abyste byli informovani o odvolanich produktd.

Specifické bezpe€nostni opatfeni pro pouziti

Pokyny pro instalaci a pouzi

1.

2.

3.

4.

Sprava tepla: Forma se mlize béhem pouzivani extrémné zahrat. Vzdy pouZivejte rukavice odolné vici teplu,
abyste se vyhnuli popaleninam.

Vétrani: Zajistéte, aby bylo vaSe pracovni prostfedi dobfe vétrané, abyste se vyhnuli vdechovani jakychkoli
vypard, které se mohou uvolnit béhem odlévaciho procesu.

Manipulace s materialy: Budte opatrni pfi manipulaci s taveninami. Ujistéte se, Ze znate vlastnosti material(,
které pouzivate.

Skladovani: Ukladejte formu na chladném a suchém misté, kdyZ ji nepouzivate, abyste pfedesli korozi a
poskozeni.

Vyhybani se rozliti: Budte opatrni, abyste se vyhnuli rozliti taveniny, protoZe to miZe zplsobit popéaleniny a
vytvorit kluzké plochy.

Ve

vani
Pfiprava:

* Dukladné vycistéte formu pfed prvnim pouzitim, abyste odstranili jakékoli vyrobni zbytky.
® Zkontrolujte formu na jakékoli vady nebo poskozeni.

Nastaveni:

® Upevnéte formu na stabilni pozici, abyste zabranili pohybu b&éhem pouzivani.
® Zajistéte, aby sprue plate ovladana klikou spravné fungovala pfed zahajenim odlévaciho procesu.

Odlévaci proces:

® Pred nalitim taveniny pfedehrejte formu na doporucenou teplotu.

® Nalijte taveninu do dutin rovnomérné, abyste se vyhnuli rozliti.

* Nechte dostatek ¢asu na zchlazeni a zpevnéni materialu pfed odstranénim odlitych projektild.
Udrzba po pouZiti:

® Po pouziti nechte formu aplné vychladnout.

® Vycistéte formu pomoci vhodného Cisticiho prostfedku, abyste odstranili jakékoli zbytky.
® Spravné ulozte formu, abyste udrzeli jeji stav.

Pokyny pro likvidaci



® |ikvidujte jakékoli poSkozené formy nebo komponenty v souladu s mistnimi pfedpisy pro likvidaci odpadu.
® Pokud forma obsahuje nebezpecné materialy, nevyhazuite ji do bézného domovniho odpadu.
® Zkontrolujte mistni pokyny pro likvidaci kovovych a plastovych materialQ.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoli dotazy tykajici se bezpecnosti nebo podpory ohledné vaSich forem na stfelivo Lee Precision 6 Cavity
Handgun se prosim obratte na webové stranky vyrobce nebo pfimo na jejich tym podpory.

Dékujeme za vasi pozornost k témto bezpecénostnim pokynlim. UZijte si bezpecné a efektivni pouZivani vaSich forem
na stfelivo Lee Precision 6 Cavity Handgun!



