6 CAVITY HANDGUN MOULDS - LEE PRECISION 38 CALIBER (0.358")
125GR RN 6-CAVITY MOLD

Elaboracja amunicji > Wytwarzanie pociskéw > Formy do odlewania > Formy pociskéw do broni krétkiej

Formy do odlewania pistoletéw Lee 6 Cavity sg zaprojektowane do intensywnej

produkcji. Formy i bloki majg stalowe tuleje i piny do wyréwnania, co zapewnia

diugotrwatg precyzje. Cena obejmuje plyte sprue z napedem dzwigniowym, ktéra

eliminuje uderzenia typowe dla zwyktych form. Plyta sprue jest utwardzona

anodowo i trzymana na miejscu za pomocg sprezyn falistych na kazdym koricu. .‘
Wszystkie bloki form Lee sg wykonane z aluminium ze wzgledu na swoje -
wyjatkowe wilasciwosci odlewnicze. Wszystkie komory formy sg obrabiane CNC, —
co zapewnia niezrownana okragtos¢ i kontrole rozmiaru. Raczki nie sg

dotaczone.

Cechy

Nazwa: LEE PRECISION 38 CALIBER (0.358") 125GR RN 6-CAVITY MOLD
Producent: LEE PRECISION
Nr produktu: 100053329

Nr prod.: 90306

Bullet Style: -

Cavities: 6

Kaliber: 357 Caliber,38 Caliber
Waga pocisku (Grany): 125
Srednica (w calach): 0.358
Waga dostawy: 0.522kg
Wysokos¢ wysytki: 48mm
Szerokosé wysytki: 114mm
Dlugos$¢ wysytki: 340mm

UPC: 734307903060

Szczegoty pozyciji

Made in USA


https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania/Formy-pociskow-do-broni-krotkiej
https://www.brownells.pl/6-CAVITY-HANDGUN-MOULDS-6-Cavity-Mould-358-125-RF-38-357-358-125gr-RN-LEE-PRECISION-100053329
https://www.brownells.pl/Manufacturers/LEE-Precision
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Instrukcja Bezpieczenstwa dla Formy do Odlewania
Pistoletéw Lee Precision 6 Cavity

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor formy do odlewania pistoletéw Lee Precision 6 Cavity do Twoich potrzeb zwigzanych z
odlewaniem pociskow. Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasady
uzytkowania produktu, ktére zapewniajg jego bezpieczne i skuteczne uzycie zgodnie z Rozporzgdzeniem UE w
sprawie ogoélnego bezpieczenhstwa produktéw (GPSR).

Ogolne Zasady Bezpieczenstwa

Zawsze dokfadnie przeczytaj i zrozum instrukcje bezpieczenstwa przed uzyciem formy.

Upewnij sie, ze forma jest uzywana wylgcznie do zamierzonego celu.

Trzymaj forme oraz wszystkie zwigzane z nig narzedzia z dala od dzieci i oséb wrazliwych.
Regularnie sprawdzaj forme pod katem oznak zuzycia lub uszkodzenia przed kazdym uzyciem.
Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne warunki lub wypadki odpowiednim organom.

Sprawdzaj platforme Safety Gate UE pod katem aktualizacji dotyczgcych wycofan zwigzanych z tym
produktem.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

* Nos odpowiednie osobiste srodki ochrony (PPE), takie jak rekawice, gogle ochronne i odziez ochronng
podczas korzystania z formy.

® Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby unikna¢ wdychania oparéw z

podgrzewanych materiatow.

Uwazaj na gorace powierzchnie; forma moze staé sie ekstremalnie goraca podczas uzycia.

Unikaj dotykania formy gota skora, gdy jest podgrzana, aby zapobiec oparzeniom.

Nie przecigzaj formy materialem ponad jej okreslong pojemnosc.

Uzywaj formy tylko z kompatybilnymi materiatami do odlewania pociskéw, aby zapobiec uszkodzeniom i

zapewni¢ bezpieczenstwo.

® Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta dotyczgcymi czaséw podgrzewania i chtodzenia, aby zapobiec
odksztatceniu lub pekaniu formy.

Instrukcje dotyczace Instalacji i Uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Zbierz wszystkie niezbedne materialy i narzedzia, w tym forme, zrodto ciepta i materiaty do odlewania
pociskéw.
® Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i uporzgdkowane, aby zapobiec wypadkom.

2. Montaz Formy:
® Umies¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.

® Jesli to konieczne, przymocuj forme do odpowiedniego uchwytu (nie dotaczonego) dla tatwiejszego
uzytkowania.

3. Podgrzewanie Formy:

® \Wstepnie podgrzej forme zgodnie z zaleceniami producenta.
® Jesli to mozliwe, uzyj termometru do monitorowania temperatury.

4. Odlewanie Pociskéw:

® Po odpowiednim podgrzaniu formy, ostroznie wlej stopiony materiat do komor.
® Unikaj przepetniania, aby zapobiec rozlaniu i zapewnic¢ prawidtowe formowanie pociskow.

5. Chiodzenie:

®* Pozwdl formie ostygnac przed prébg usuniecia odlewdw pociskdw.
® Uzywaj ostroznosci podczas obstugi formy, aby unikng¢ oparzen.

6. Czyszczenie:

® Czysc forme po kazdym uzyciu, aby zapobiec gromadzeniu sie materiatow.
® Uzywaj miekkiej szczotki lub szmatki; nie uzywaj materiatéw Sciernych, ktére mogg zarysowac
powierzchnie.

Instrukcje dotyczace Utylizacji

® Utylizuj wszelkie uszkodzone lub nieuzyteczne formy zgodnie z lokalnymi przepisami.

® Upewnij sie, ze wszelkie niebezpieczne materiaty uzywane w procesie odlewania sg odpowiednio
utylizowane.

® Skonsultuj sie z lokalnymi wiadzami zarzgdzajgcymi odpadami w celu uzyskania wytycznych dotyczacych
utylizacji materiatéw metalowych i plastikowych.

Informacje Kontaktowe w celu Uzyskania Dalszego Wsparcia

W przypadku pytan lub watpliwosci dotyczacych uzycia formy do odlewania pistoletow Lee Precision 6 Cavity,
prosimy o konsultacje z witryng internetowg producenta lub obstuga klienta. Wazne jest, aby mie¢ dostep do
wsparcia dla bezpiecznego i skutecznego uzytkowania produktu.

Przestrzegajac tych wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa i instrukcji, mozesz zapewni¢ sobie bezpieczne i
udane doswiadczenie z forma do odlewania pistoletow Lee Precision 6 Cavity. Dziekujemy za Twoje zaangazowanie
w bezpieczeristwo i zgodnosé.
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