2-CAVITY HANDGUN MOULDS - REDDING 9MM 122GR TRUNCATED
CONE MOLD

Elaboracja amunicji > Wytwarzanie pociskéw > Formy do odlewania > Formy pociskéw do broni krétkiej

Wszystkie formy SAECO sg obrabiane z solidnych blokéw zeliwnych, jedna
komora na raz. Uzywanie tego samego narzedzia skrawajgcego (cherrie) dla
kazdej komory powiela poprzednia. Nie musisz ptaci¢ dodatkowo za dopasowane
komory. SAECO opracowato nawet wltasng mieszanke stopu miedzi z zeliwem
perlitowym dla uzyskania zwartej struktury ziaren, stabilnosci wymiarowej i
wydtuzonej zywotnosci. Stalowe ptyty sprue sg mocno trzymane przeciwko
blokom formy przez sprezyny wysokotemperaturowe, aby zapewnic¢ jednolite
pociski z prostokgtnymi podstawami.

Cechy

Nazwa: REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD
Producent: REDDING

Nr produktu: 100020254

Nr prod.: 62377

Bullet Style: -

Cavities: 2

Kaliber: 9mm

Waga pocisku (Grany): 122
Waga dostawy: 0.431kg
Wysokosé wysytki: 58mm
Szerokos¢ wysyiki: 86mm
Dlugos¢ wysytki: 98mm
UPC: 611760623776

Szczeg6ty pozycji

Made in USA


https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania/Formy-pociskow-do-broni-krotkiej
https://www.brownells.pl/2-CAVITY-HANDGUN-MOULDS-SAECO-2-Cavity-Moulds-9mm-122gr-TCBB-100020254
https://www.brownells.pl/Manufacturers/Redding
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Instrukcja bezpieczenstwa dla formy do pistoletu
2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR
TRUNCATED CONE MOLD

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor formy do pistoletu 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED
CONE MOLD. Niniejsza instrukcja zawiera niezbedne zasady bezpieczeristwa, aby zapewni¢ bezpieczne
uzytkowanie oraz zgodnos¢ z Rozporzgdzeniem UE w sprawie ogolnego bezpieczenstwa produktow (GPSR).
Prosimy o doktadne zapoznanie sie z tg instrukcjg przed uzyciem produktu.

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze forma jest uzywana wytgcznie do jej zamierzonego celu, jakim jest odlewanie pociskéw do
ponownego fadowania amunicji.

Zawsze uzywaj formy w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby uniknaé¢ wdychania oparéw lub pytow.
Przechowuj forme w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb wrazliwych.

Regularnie sprawdzaj forme pod katem uszkodzen lub zuzycia przed kazdym uzyciem.

Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw i regulacji dotyczacych uzycia sprzetu do ponownego tadowania
i amunicji.

Specyficzne srodki ostroznosci podczas uzytkowania

Zawsze no$ odpowiednie osobiste srodki ochrony (PPE), w tym okulary ochronne, rekawice odporne na ciepto
oraz odziez ochronng podczas uzywania formy.

Nie przekraczaj zalecanych limitow temperatury podczas podgrzewania formy, aby unikng¢ poparzen lub
innych obrazen.

Upewnij sie, ze forma jest bezpiecznie umieszczona na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni w trakcie
uzytkowania.

® Unikaj dotykania goracych powierzchni formy, aby zapobiec poparzeniom.
* Jesli uzywasz zrédta ciepta, upewnij sie, ze jest stabilne i nie stanowi zagrozenia pozarowego.
® Badz Swiadomy potencjalnego narazenia na otdw podczas odlewania pociskéw; podejmij niezbedne Srodki

ostroznoéci, aby zminimalizowa¢ narazenie.
Zawsze pozwdl formie catkowicie ostygnac¢ przed jej obstuga lub czyszczeniem.

Instrukcje dotyczgce instalacji i uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Zbierz wszystkie niezbedne materiaty, w tym otéw, zrddto ciepta oraz forme.
® Upewnij sie, ze twoje miejsce pracy jest czyste i wolne od bataganu.

2. Ustawienie formy:

® Umiesc¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.
® Upewnij sig, ze plyty sprue sa mocno przymocowane do blokéw formy.

3. Podgrzewanie formy:

® Wstepnie podgrzej forme za pomoca odpowiedniego zrddta ciepta, az osiagnie zalecang temperature.
® Uwaznie monitoruj temperature, aby unikng¢ przegrzania.

4. Odlewanie pociskéw:

® QOstroznie wlej stopiony otéw do komér formy, unikajac rozlania.
® Pozwdl otowiu ostygnac i stwardnie¢ zgodnie z zalecanym czasem.

5. Usuwanie pociskéw:

® Po ostygnieciu ostroznie otwdrz forme i usun odlane pociski.
® Sprawdz kazdy pocisk pod kgtem jakosci i jednorodnosci.

6. Czyszczenie formy:

* Pozwdl formie catkowicie ostygna¢ przed czyszczeniem.
® Uzyj miekkiej szczotki lub szmatki, aby usuna¢ wszelkie resztki.
® Przechowuj forme w suchym miejscu, aby zapobiec rdzy i uszkodzeniom.

Instrukcje dotyczace utylizaciji

® Utylizuj wszelkie odpady, w tym otéw i inne produkty uboczne odlewania, zgodnie z lokalnymi przepisami.
® Nie wyrzucaj otowiu do zwyklych Smieci; skontaktuj sie z lokalnym zarzgdem odpadami, aby uzyskaé
wlasciwe metody utylizaciji.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszego wsparcia

W przypadku jakichkolwiek pytah dotyczgcych bezpieczenstwa lub dalszej pomocy w zwigzku z formg do pistoletu
2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD, skontaktuj sie z lokalnym
dystrybutorem lub producentem. Upewnij sie, ze masz dostepne szczegdty dotyczace produktu.

Podsumowanie

Przestrzegajgc tych instrukcji bezpieczenstwa, mozesz zapewnic sobie bezpieczne i skuteczne doswiadczenie z
forma do pistoletu 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Zawsze
priorytetuj bezpieczenstwo i zgodnos¢ z lokalnymi regulacjami podczas angazowania sie w dziatania zwigzane z
ponownym tadowaniem. Dziekujemy za zwrdcenie uwagi na te wazne wytyczne.
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