2-CAVITY HANDGUN MOULDS - REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE
MOLD

Elaboracja amunicji > Wytwarzanie pociskéw > Formy do odlewania > Formy pociskéw do broni krétkiej

Wszystkie formy SAECO sg obrabiane z solidnych blokéw zeliwnych, jedna
komora na raz. Uzywanie tego samego narzedzia skrawajgcego (cherrie) dla
kazdej komory powiela poprzednia. Nie musisz ptaci¢ dodatkowo za dopasowane
komory. SAECO opracowato nawet wltasng mieszanke stopu miedzi z zeliwem
perlitowym dla uzyskania zwartej struktury ziaren, stabilnosci wymiarowej i
wydtuzonej zywotnosci. Stalowe ptyty sprue sg mocno trzymane przeciwko
blokom formy przez sprezyny wysokotemperaturowe, aby zapewnic¢ jednolite
pociski z prostokgtnymi podstawami.

Cechy

Nazwa: REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD
Producent: REDDING

Nr produktu: 100020245

Nr prod.: 62115

Bullet Style: -

Cavities: 2

Kaliber: 9mm

Waga pocisku (Grany): 122
Waga dostawy: 0.408kg
Wysokosé wysytki: 60mm
Szerokos¢ wysyiki: 86mm
Dlugos¢ wysyitki: 94mm
UPC: 611760621154

Szczeg6ty pozycji

Made in USA


https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania/Formy-pociskow-do-broni-krotkiej
https://www.brownells.pl/2-CAVITY-HANDGUN-MOULDS-SAECO-2-Cavity-Moulds-9mm-122gr-RNBB-100020245
https://www.brownells.pl/Manufacturers/Redding
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Instrukcja Bezpieczenstwa dla Formy Pistoletowej
2CAVITY REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor formy pistoletowej 2CAVITY REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD. Niniejsza
instrukcja zawiera niezbedne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa, ktére zapewnig bezpieczne i skuteczne
uzytkowanie produktu. Prosze uwaznie przeczytac te instrukcje przed uzyciem i zachowac jg na przysztosc.

Ogdlne Wytyczne Bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze produkt jest uzywany tylko do zamierzonego celu.

Zawsze stosuj sie do instrukcji producenta dotyczgcych bezpiecznego uzytkowania i obstugi.
Trzymaj forme z dala od dzieci i oséb wrazliwych.

Regularnie sprawdzaj produkt pod katem oznak zuzycia lub uszkodzen przed uzyciem.

Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne warunki lub wypadki odpowiednim wtadzom.

Badz na biezaco z informacjami o wycofaniach lub aktualizacjach bezpieczenstwa za posrednictwem
platformy Safety Gate UE.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

Zawsze no$ odpowiednie osobiste srodki ochrony (PPE), w tym gogle ochronne i rekawice odporne na ciepto,
podczas korzystania z formy.

Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby unikngé wdychania oparéw podczas
procesu odlewania.

Nie przekraczaj zalecanych limitow temperatury podczas podgrzewania formy.

Unikaj bezposredniego kontaktu skéry z gorgcymi powierzchniami, aby zapobiec poparzeniom.

Ostroznie obchodz sie z materiatami w stanie cieklym, aby unikng¢ rozlania i pryskania.

Uzywaj narzedzi, ktére sg specjalnie zaprojektowane do obstugi goracych form i materiatow.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania

1.

Przygotowanie:
® Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest czyste i wolne od bataganu.

® Zbierz wszystkie niezbedne materiaty, w tym otéw lub inne materialy do odlewania, Zrédto ciepta oraz
narzedzia do obstugi formy.

Ustawienie Formy:

®* Umies¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.
® Upewnij sig, ze stalowe plyty sprue sa mocno trzymane przeciwko blokom formy.

Podgrzewanie Formy:

® \Wstepnie podgrzej forme zgodnie z wytycznymi producenta, aby zapewni¢ optymalng wydajnosé.

® Uzyj termometru do monitorowania temperatury, upewniajac sie, ze nie przekracza ona bezpiecznych
limitow.

Odlewanie:

® QOstroznie wlej materiat w stanie cieklym do komér formy, unikajgc przepelnienia.

* Pozwol materiatowi catkowicie ostygnac¢ i stwardnie¢ przed usunieciem pociskow z formy.

® Uzywaj odpowiednich narzedzi do bezpiecznego usuwania pociskéw, unikajac bezposredniego
kontaktu z gorgcymi powierzchniami.

Pielegnacja Po Uzyciu:

® Po uzyciu pozwdl formie catkowicie ostygnac.
® QOczys¢ forme zgodnie z instrukcjami producenta, aby zachowac jej integralnos¢ i diugowiecznosc.



Instrukcje Utylizacji

® Utylizuj wszelkie odpady zgodnie z lokalnymi przepisami.

® Nie wyrzucaj formy do zwyktych odpadéw domowych, jesli jest uszkodzona lub nie nadaje sie do uzytku.

® Skontaktuj sie z lokalnymi wkadzami zajmujacymi sie gospodarka odpadami, aby uzyskaé wtasciwe metody
utylizacji produktéw metalowych.

Informacje Kontaktowe w Celach Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek zapytan dotyczgcych bezpieczenstwa lub uzytkowania formy pistoletowej 2CAVITY
REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD, prosze odwotac¢ sie do informacji kontaktowych podanych w
opakowaniu produktu lub odwiedzi¢ strone internetowg producenta w celu uzyskania wsparcia.

Przestrzegajgc tych wytycznych, mozesz zapewni¢ bezpieczne i skuteczne uzytkowanie swojej formy pistoletowe;.
Dziekujemy za uwage na bezpieczenstwo.
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