2 CAVITY PISTOL BULLET MOLDS - LEE PRECISION 45 CALIBER
(0.452") 255GR ROUND NOSE MOLD

Elaboracja amunicji > Wytwarzanie pociskéw > Formy do odlewania > Formy pociskéw do broni krétkiej

Wszystkie formy do kalibréw pistoletowych sg podwojne, aby przyspieszy¢
proces odlewania. Wszystkie bloki form Lee sg wykonane z aluminium, ze
wzgledu na wyjatkowe wtasciwosci odlewnicze. Komory form sg obrabiane CNC,
co zapewnia niezréwnana okragtosc i kontrole rozmiaru. Wiekszo$¢ pociskéw z
form Lee moze by¢ uzywana bez dodatkowego szlifowania. Uchwyt i plyta
odlewowa sa dotgczone.

Cechy

Nazwa: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 255GR ROUND NOSE MOLD
Producent: LEE PRECISION
Nr produktu: 100010164

Nr prod.: 90358

Bullet Style: -

Cavities: 2

Kaliber: 45 Caliber

Waga pocisku (Grany): 255
Srednica (w calach): 0.452
Waga dostawy: 0.386kg
Wysokos¢ wysyiki: 51mm
Szerokosé wysyiki: 71mm
Dlugos$¢ wysytki: 274mm
UPC: 734307903589

Szczegoty pozyciji

Made in USA


https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania/Formy-pociskow-do-broni-krotkiej
https://www.brownells.pl/HANDGUN-BULLET-MOULDS-Double-Cavity-452-255-RF-45-Cal-452-255gr-RF-LEE-PRECISION-100010164
https://www.brownells.pl/Manufacturers/LEE-Precision

Spis tresSci

® Strona gtéwna
® |nstrukcja Bezpieczenstwa dla Form do Pociskow Pistoletowych Lee Precision 2 Cavity 45 Caliber (0.452")

255gr Round Nose Mold
® Onas



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Form do Pociskow
Pistoletowych Lee Precision 2 Cavity 45 Caliber
(0.452") 255gr Round Nose Mold

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor form do pociskdw pistoletowych Lee Precision 2 Cavity. Niniejszy przewodnik zawiera istotne
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i wytyczne, ktére zapewnig bezpieczne i skuteczne uzytkowanie produktu.
Prosimy o uwazne przeczytanie tego dokumentu przed uzyciem formy, aby zminimalizowac ryzyko i zapewnic
zgodnos¢ z przepisami bezpieczenstwa.

Ogdblne Wytyczne Bezpieczenstwa

® Upewnij sie, ze produkt jest uzywany wytacznie do zamierzonego celu.

® Zawsze nos odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE), w tym okulary ochronne i rekawice, podczas
korzystania z formy.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i wolne od bataganu, aby zapobiec wypadkom.

Przechowuj forme w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od dzieci i zwierzagt domowych.
Regularnie sprawdzaj forme pod katem uszkodzen lub zuzycia przed kazdym uzyciem.

Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw dotyczacych odlewania pociskow.

Specyficzne Srodki Ostroznosci podczas Uzytkowania

® Podgrzewanie Formy:

® Uzyj odpowiedniego zrodta ciepta do wstepnego podgrzania formy. Unikaj bezposrednich ptomieni,
ktére moga uszkodzi¢ forme.

Obstuga Otowiu:
® Zawsze ostroznie obchodz sie z otowiem. Uzywaj odpowiedniej wentylacji podczas topnienia otowiu,
aby unikna¢ wdychania oparéw.
® Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu, gdzie topnieje lub jest obstugiwany otow.

® Proces Odlewania:

®* Wilej otéw powoli i rbwnomiernie, aby zapobiec pryskaniu.
® Nigdy nie przepetniaj komér formy, aby unikng¢ przelania i poparzen.

® Chtodzenie i Usuwanie Pociskow:

® Pozwoél pociskom catkowicie ostygng¢ przed obstuga. Uzyj odpowiednich narzedzi do usuniecia
pociskéw z formy.

¢ Utylizacja Odpadéw:

® Przestrzegaj lokalnych przepiséw dotyczacych bezpiecznej utylizacji otowiu i wszelkich materiatéw
odpadowych.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym otdw, zrédto ciepta i Srodki ochrony osobistej.
® Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane i wolne od rozproszen.

2. Wstepne Podgrzewanie Formy:

* Umies¢ forme na zrédle ciepta i pozwdl jej osiggnaé odpowiednig temperature przed dodaniem otowiu.
To pomoze zapewnic¢, ze otéw wlewa sie ptynnie.

3. Topnienie Otowiu:
® Uzyj pieca do topnienia otowiu, aby stopi¢ otéw. Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta pieca do

topnienia.
® Monitoruj temperature otowiu, aby zapobiec przegrzaniu.

4. Wlewanie Otowiu:

® Ostroznie wlej stopiony otéw do komér formy. Napetnij kazdg komore do zalecanej wysokosci.
® Unikaj zbyt szybkiego wlewania ofowiu, aby zminimalizowac ryzyko pryskania.

5. Chiodzenie Pociskéw:

® Pozwdl pociskom ostygna¢ w formie przez zalecany czas. Nie prébuj ich usuwac, gdy sa jeszcze
gorace.

6. Usuwanie Pociskow:

® Po ostygnieciu uzyj odpowiedniego narzedzia, aby delikatnie usung¢ pociski z formy.
® Sprawdz pociski pod katem wad przed uzyciem.

Instrukcje Utylizaciji

® Utylizuj wszelkie odpady otowiane i materiaty zgodnie z lokalnymi przepisami.
® Nie wyrzucaj otowiu do zwyklych odpadéw domowych. Uzywaj wyznaczonych punktéw recyklingu lub
obiektow do utylizacji niebezpiecznych odpadow.

Kontakt w Sprawie Dalszego Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci dotyczgcych bezpieczenstwa i uzytkowania form do pociskow
pistoletowych Lee Precision, prosimy o zapoznanie sie z oficjalng strong internetowg Lee Precision lub
skontaktowanie sie z lokalnym dystrybutorem w celu uzyskania pomocy.

Zgtaszanie Niebezpiecznych Produktéw

Jesli napotkasz jakiekolwiek niebezpieczne produkty lub doswiadczysz wypadkow, zgtos je odpowiednim wkadzom.
Badz na biezgco z informacjami o wycofaniu produktéw i aktualizacjach za posrednictwem platformy Safety Gate
UE.

Dziekujemy za uwage na te wytyczne dotyczace bezpieczenstwa. Twoje bezpieczenstwo jest dla nas priorytetem.
Ciesz sie swoim doswiadczeniem w odlewaniu!



O nas

Brownells Polska

Brownells Polska - Najwiekszy sSwiatowy dostawca czesSci broni, narzedzi rusznikarskich i
akcesorii strzeleckich

Armii Krajowej 77
05-071 Sulejowek

www.brownells.pl



https://www.brownells.pl

