2 CAVITY PISTOL BULLET MOLDS - LEE PRECISION 45 CALIBER
(0.452") 230GR TRUNCATED CONE MOLD

Elaboracja amunicji > Wytwarzanie pociskéw > Formy do odlewania > Formy pociskéw do broni krétkiej

Wszystkie formy do kalibréw pistoletowych sg podwojne, aby przyspieszy¢
proces odlewania. Wszystkie bloki form Lee sg wykonane z aluminium, ze
wzgledu na wyjatkowe wtasciwosci odlewnicze. Komory form sg obrabiane CNC, :
co zapewnia niezréwnana okragtosc i kontrole rozmiaru. Wiekszo$¢ pociskéw z |

form Lee moze by¢ uzywana bez dodatkowego szlifowania. Uchwyt i plyta ‘
odlewowa sa dotgczone. y

Cechy

Nazwa: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 230GR TRUNCATED CONE MOLD
Producent: LEE PRECISION

Nr produktu: 100010161

Nr prod.: 90290

Cavities: 2

Kaliber: 45 Caliber

Nazwa pocisku: Truncated Cone
Waga pocisku (Grany): 230
Srednica (w calach): 0.452
Waga dostawy: 0.363kg
Wysokos¢ wysyiki: 51mm
Szerokosé wysytki: 69mm
Dlugos$¢ wysytki: 269mm

UPC: 734307902902

Szczegoty pozyciji

Made in USA


https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania
https://www.brownells.pl/Elaboracja-amunicji/Wytwarzanie-pociskow/Formy-do-odlewania/Formy-pociskow-do-broni-krotkiej
https://www.brownells.pl/HANDGUN-BULLET-MOULDS-Double-Cavity-452-230-TC-45-Cal-452-230gr-TC-LEE-PRECISION-100010161
https://www.brownells.pl/Manufacturers/LEE-Precision
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Instrukcja Bezpieczenstwa dla Form do Pociskow
Pistoletowych 2 CAVITY

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér form do pociskéw pistoletowych 2 CAVITY od Lee Precision. Niniejsza instrukcja zawiera
istotne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz informacje, ktére zapewnig bezpieczne i skuteczne uzytkowanie
tego produktu. Prosimy o doktadne zapoznanie sie z tg instrukcjg przed uzyciem form.

Ogdblne Wskazowki Bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze wszyscy uzytkownicy tego produktu sg zaznajomieni z odpowiednimi technikami odlewania
oraz zasadami bezpieczenstwa.

Zawsze no$ odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE) podczas uzywania form, w tym okulary ochronne
oraz rekawice odporne na wysokie temperatury.

® Trzymaj formy z dala od dzieci i zwierzat domowych, aby zapobiec wypadkom.
® Sprawdz formy pod katem uszkodzen przed uzyciem. Nie uzywaj, jesli sa uszkodzone.
® Przestrzegaj lokalnych przepisow i regulacji dotyczacych uzycia form do pociskéw oraz materiatow do

odlewania.
W przypadku jakichkolwiek wypadkoéw lub niebezpiecznych warunkéw, zgtos$ je odpowiednim wiadzom.

Szczeg6lne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

Bezpieczenstwo cieplne: Formy mogg stac sie ekstremalnie gorgce podczas uzycia. Zawsze obchodz sie z
nimi ostroznie i uzywaj rekawic odpornych na wysokie temperatury.

Ekspozycja na otéw: Podczas odlewania pociskéw moze powstawac pyt olowiany. Uzywaj odpowiednigj
wentylacji oraz, jesli to konieczne, maski ochronnej, aby unikng¢ wdychania.

Bezpieczenstwo chemiczne: Upewnij sie, ze wszelkie smary lub srodki czyszczace uzywane sg bezpieczne
do stosowania z formami aluminiowymi i stosuj sie do instrukcji producenta.

Bezpieczenstwo odlewania: Zawsze wlewaj stopiony otéw ostroznie, aby unikna¢ rozlania i pryskania.
Uzywaj tyzki przeznaczonej do odlewania otowiu.

Przechowywanie: Przechowuj formy w suchym, chtodnym miejscu, aby zapobiec korozji i uszkodzeniom.

Instrukcje dotyczace Instalacji i Uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Dokladnie oczys¢ formy przed pierwszym uzyciem, aby usunaé wszelkie pozostatosci po produkciji.
® Delikatnie podgrzej formy na plycie grzewczej lub za pomoca opalarki, aby zapewni¢ prawidtowy
przeptyw oftowiu.

2. Proces odlewania:

® Przygotuj swoj stop otowiu zgodnie ze specyfikacjami dla zamierzonej wagi i typu pocisku.

® Podgrzej otéw, az catkowicie sie roztopi. Upewnij sie, ze temperatura jest odpowiednia dla uzywanego
stopu.

® Uzywajac tyzki, ostroznie wlej stopiony otdéw do komér form. Napetnij kazda komore az do krawedzi.

® Pozwodl otowiu ostygnaé i stwardnie¢ przez zalecany czas.

3. Usuwanie pociskéw:

® Po ostygnieciu ostroznie otwdrz forme. Uzyj miotka lub $ciggacza do pociskow, jesli to konieczne, aby
poméc w uwolnieniu pociskow.
® Sprawd? pociski pod katem jakichkolwiek defektow przed uzyciem.

4. Czyszczenie:
® Po uzyciu oczysc¢ formy za pomoca miekkiej szczotki i cieptej, mydlanej wody. Unikaj materiatdw

Sciernych, ktére moga zarysowac powierzchnie aluminium.
® Doktadnie osusz i przechowuj w chtodnym, suchym miejscu.

Instrukcje dotyczace Utylizacji

® Utylizuj wszelkie odpady otowiane lub wadliwe pociski zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
materiatdw niebezpiecznych.

* Nie wyrzucaj odpadow otowianych do zwyklych Smieci. Sprawdz lokalne programy recyklingowe, ktére
akceptuja otow.

Informacje Kontaktowe w Celach Dalszego Wsparcia

Aby uzyska¢ wiecej informacji lub pomocy dotyczgcej uzytkowania i bezpieczenstwa Twoich form do pociskéw
pistoletowych 2 CAVITY, skontaktuj sie z producentem lub lokalnym sprzedawcg. Zawsze upewnij sie, ze
przestrzegasz najnowszych wytycznych i regulacji dotyczacych bezpieczenstwa.

Dziekujemy za uwage na bezpieczenstwo i za wybor produktow Lee Precision. Szczesliwego odlewania!
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